CERTIFICADO OFICIAL DE CALIDAD DE AIRE INTERIOR (IAQ)
MC CERTIFIED IAQ SYSTEM

ENTIDAD CERTIFICADORA
MC TECHNOLOGY - DIVISION IAQ CERTIFICATION

Entidad técnica especializada en sistemas de ventilacion y calidad de aire
interior conforme @ normativa europea.

IDENTIFICACION DEL CERTIFICADD

Nimera de certificado: MC-IAQ-ZXI-2026-001
Fecha de emisian: 27/03/202k

Fecha de validez: 27/03/203

Tipo de certificacion: Evaluacidn técnica IAL + verificacian de rendimiento

EQUIPD CERTIFICADD

Producto: Recuperador de calor de doble flujo entalpico
Modelo ZXI: 180 / 240 m®/h

Fabricante: MGC DISTRIBUCION S.L.

Aplicacidn: Ventilacian mecénica controlada (VMC) residencial y terciaria



ALCANCE DE LA EVALUACION

El sistema ha sido evaluado conforme a criterios técnicos de:
= [alidad de aire interior (|AQ)

= Filtracidn de particulas y contaminantes

= [ontrol automético de ventilacian

= Hiciencia energética y recuperacian térmica

= Monitorizacion de pargmetros ambientales

NORMATIVA APLICABLE

Este certificado se basa en |a verificacian del cumplimiento y alineacian con

los més estrictos estandares:

/N /6755-1— Lalidad de aire interior

= [N /5/4/— Ensayo de equipos de ventilacitn

» /50 16550 / EN 1877 — Clasificacion de filtracion y filtros HEPA
[N [550/-/— Reaccion al fuego

 feglamento ([F) 1255/ 7014 — Ecodesign

= [irectrices FEHVA — Buenas practicas A0

» WHII Air Quality buidelines — uias de la OMS



RESULTADOS DE EVALUACION

El sistema ZX| demuestra los siguientes niveles de rendimiento:

. METODOLOGIA DE EVALUACION
|.| Condiciones de ensayo
. Iemperatura ambiente: 20-2a°C
. Humedad relativa: 40-60%
. [ondiciones controladas de laboratorio
1.2 Procedimiento
. Medicidn de caudal y presidn
. Monitorizacian de contaminantes
. Evaluacin de filtracidn

. dimulacitn de carga de contaminantes

2. PARAMETROS ANALIZADDS
2.1 Particulas en suspensidn
. Evaluacion de reduccion de particulas finas
. Resultados: reduccian significativa >39,0%
. Lontrol dindmico mediante sensores

. [apacidad de mantener niveles <300 ppm



2.2 Compuestos Orgénicos Volatiles (VOC)
. Deteccian mediante sensor integrado

. Ajuste automatico del caudal

2.3 Filtracidn
. HEPA1Z + G4 conforme EN 18722
. Hiciencia> 99.98%

2.4 Hiciencia energética
. Recuperacian de calor > 92%

. Motores DC optimizado de alta eficiencia

3. RESULTADOS

Pardmetro Resultado Evaluacidn
Filtracidn >3d.98% Excelente
Particulas finas Reduccidn >39% Muy alto
Contaminante <800 ppm (ptimo
VOC Control activo ticiente

Hiciencia energética  :90% Muy alta



4. CLASIFICACION 1A
Segtin EN 167381
IDA 1 - HIGH INDOOR AIR QUALITY

(Aire interior de maxima calidad)

5. ANALISIS TECNICO
El sistema ZXI demuestra:
. Alta eficiencia en eliminacitn de contaminantes
. [ontrol automatico adaptativo
. Funcionamiento estable en diferentes condiciones

. Reduccidn significativa del riesgo de aire insalubre

B. CONCLUSIONES

El equipo evaluado cumple con |os criterios técnicos exigidos para sistemas
de ventilacion de alta calidad, siendo apto para:

. Viviendas de alta eficiencia
. Edificios terciarios

. Espacios con alta exigencia sanitaria



7. LIMITACIONES DEL INFORME
Este informe:
. Oe basa en condiciones controladas
. No sustituye certificacion de laboratorio acreditado ENAC

. Esvélido para condiciones de disefio del equipo

Parametro | Resultado

Filtracidn | Sistema HEPA 12 + G4. **Eficiencia > 99,98% ™ para particulas
finas.

Control de contaminantes | Monitorizacion y requlacidn automatica de VOC
y particulas contaminantes, como de control de Humedad y Temperatura.

Control inteligente | Requlacidn automética del caudal, programacian y
control remota 24/7

Fficiencia energética | Recuperacion térmica > 35%. Motores DC
Optimizados, de alta eficiencia.

CLASIFICACION OBTENIDA
|AL CLASS: IDA 1 - HIGH INDOOR AIR QUALITY
(Aire interior de alta calidad sequn EN [6798-1)




CONDICIONES DE CERTIFICACION

La validez del presente certificado esta sujeta a:

. Instalacidn conforme a normativa vigente.
2. Mantenimiento periddico documentado.
d. Sustitucian de filtros seqtn especificacian técnica del fabricante.

4. Uso en condiciones de disefio del equipo.

VALIDACION Y CONTROL

Este certificado ha sido emitido tras evaluacion técnica interna basada en
criterios de laboratorio y normativa europea aplicable. El sistema
certificado cumple con los requisitos para garantizar un entorno interior
saludable, sequro y energéticamente eficiente.

FIRMA Y SELLD DE CERTIFICACION
Responsable de certificacian [AQ | Sello Oficial MC Certified IAQ System

MC Technology

Este certificado constituye una evaluacian técnica basada en normativa
europea y condiciones de disefio del sistema.





